


— пигменты», в значительной степени увеличивает количество низкокачественной 

продукции, имеющей недостаточные показатели по истираемости и морозостойкости. 

Для анализа влияния значения удельной поверхности РК на качественные 

характеристики покрытий на ее основе были изготовлены образцы по стандартной рецептуре 

на производственной линии ООО «НПП «Экоресурс».  

Изменение прочности, а вместе с тем изменение показателей морозостойкости и 

истираемости образцов травмобезопасного резинового покрытия для детских площадок, 

содержащих 88% РК, представлены на рисунке 2. 

  

 

Рис. 2. Изменение прочностных показателей травмобезопасных покрытий на основе 

резиновой крошки в зависимости от методов механической переработки отходов РТИ: 1 — 

криогенное; 2 —  высокоскоростное; 3 — деформативное 

Установлено, что независимо от метода механического измельчения с увеличением 

показателя удельной поверхности (УП) резинового наполнителя происходит увеличение 

прочностных показателей образцов травмобезопасного покрытия. В то же время видим, что 

при  сопоставимых значениях УП частиц прочность полимерного композита на основе РК, 

получаемой при измельчении отходов РТИ криогенным методом, на 11–16% ниже прочности 

композита, изготовленного на основе высокоскоростного измельчения, и на 18–23% — 

деформационным способом (рис. 3).  

Исходя из данных исследований, можно утверждать, что прочностные и, 

следовательно, эксплуатационные характеристики прессованных травмбезопасных покрытий 

на основе резиновой крошки зависят не только от количества связующего и качества 

выполнения технологических операций, а также от морфологии поверхности резиновой 

крошки и от способа ее получения. Для учета данного фактора в состав характеристик 

резиновой крошки переработчикам отходов РТИ необходимо включать наряду со 



значениями фракционного состава, количества содержания примесей текстиля и металла, 

еще и значение удельной поверхности.  

 

 

 

Рис. 3. Внешний вид образцов травмобезопасного покрытия с содержанием 10% 

полиуретанового связующего на основе резиновой крошки полученной: а) – деформативным 

способом; б) – криогенным способом 
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